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LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

LEISTRITZ VHM-REIBAHLEN



UNDERSTANDING FIRST

Mit unserer langjahrigen Erfahrung im Maschinenbau sind wir kompetenter Partner unterschiedlicher Industrien.
Durch die Nutzung von Synergien aus unterschiedlichen Kompetenzbereichen, Werkzeugmaschinen und Werk-
zeuge, konnten wir einen groBen Erfahrungsschatz aufbauen und liefern Werkzeug- und Maschinenldsungen in
hochster Qualitat aus einer Hand.

Von der Automobilindustrie, iber den Formenbau bis hin zur Luftfahrtindustrie. Gemeinsam mit unseren Kunden er-
arbeiten wir individuell zugeschnittene Losungen und Prozesse, welche Sie in die Lage versetzen kosteneffizient zu
fertigen und sich einen Wettbewerbsvorteil zu sichern. Durch Erfahrung und den engen Kontakt zu unseren Partnern
sichern wir so den Erfolg unserer Kunden bei der Umsetzung lhrer Ziele.

Wir freuen uns, Ihnen unsere Werkzeugserie der Leistritz-Reibahlen vorzu-
stellen. Zur Anwendung in unterschiedlichsten Branchen bieten
wir lhnen ein breites Programm an VHM-Reibahlen: Gedrallt
fur Durchgangsbohrung oder gerade genutet fiir Sacklochbe-
arbeitung, sowie fir die Bearbeitung verschiedener Materi-
alien. Ausfiihrungen mit Reibahlenabmessungen in 0,01 mm
gestuften Durchmesserbereichen.

Ausfuhrungen als:

Standardreibahle (NC -Typen)
Hochleistungsreibahlen (S2 und VA-Typen)
fur hochste Anspriche an Schnittgeschwindigkeit und Stand-
zeit fur eine prozesssichere Bearbeitung anspruchsvoller Mate-
rialien bei hohen Vorschubgeschwindigkeiten.
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Leistritz VHM-Maschinenreibahle NC - Zhnlich DIN 8093

B Fur allgemeine Bearbeitung
B Universal einsetzbar im Maschinenbau
B Bei wechselnder Materialbearbeitung

B unlegierter Stahl
B legierter Stahl bis 1000 N/mm?
B hoherwertige Gusswerkstoffe
C

.

*Bei Reibahlen ohne innere Kiihimittelzufuhr, duBere Kiihimittelzufuhr empfohlen

Leistritz VHM-Hochleistungsreibahle S2

Bei erhdhten Anforderungen an Schnittgeschwindigkeit, Standzeit und Prozesssicherheit

S2 B unlegierter Stahl

B legierter Stahl bis 1000 N/mm?
B hoherwertige Gusswerkstoffe
B innere Kihlmittelzufuhr

IKZ
%adial

Leistritz VHM-Hochleistungsreibahle VA

Bei erhéhten Anforderungen an Schnittgeschwindigkeit, Standzeit und Prozesssicherheit

VA M legierter Stahl tiber 1000 N/mm?
B rost- und sdurebestandige Stahle
B innere Kiihimittelzufuhr*

IKZ
Radial




AuBere Kiihl-
mittelzufuhr

Reibahle Typ/Type

Reihe NC-Maschinenreibahle/Beschreibung

Innere Kiihl-
mittelzufuhr

Reib o mm

Ausfiihrung

Voll - HM Reibahle LRA ....NC H7 X 1,0 - 20,0 Toleranzklasse H7 6-8

Voll - HM Reibahle LRA....NCF7 X 4/5/6/8/10 | Toleranzklasse F7 9

Voll - HM Reibahle LRA .... NCP7 X 2/3/4/5 Toleranzklasse P7 9

Voll - HM Reibahle LRA .... NC MY X 0,95 - 12,05 Genauigkeits- 10-13
ausfliihrung

Reihe S 2 Hochleistungsreibahle/Beschreibung m

Voll - HM Reibahle LRA .... S2 H7

4,0-20,0

Toleranzklasse H7

15

Voll - HM Reibahle LRA .... S2 MY

3,97-12,03

Genauigkeits-
ausfuihrung

16

Reihe VA Hochleistungsreibahle/Beschreibung m

Voll - HM Reibahle LRA .... VAH7 4,0-20,0 Toleranzklasse H7 18
Voll - HM Reibahle LRA .... VAMY 3,97-12,03 Genauigkeits- 19
ausfihrung
Schaftausfiihrung 20
ReibaufmaBe 20
Symbolbeschreibung 21
Schnittwertdaten - NC Maschinenreibahlen/Hochleistungsreibahlen 22/23
Anfrage/Datenblatt 24
Sonderreibahlen 25
Nachschleifservice 26
Lieferprogramm Leistritz Werkzeuge 27
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Reihe NC - Maschinenreibahle/dhnlich DIN 8093

£
B
:
i

Universalreibahle

Einsatz vorrangig zur Bearbeitung
von wechselnden Werkstoffen.

o - Arbeits und Toleranzbereich

Toleranzklasse H7

1,0 bis 12,0 mm 0,1 mm gestuft
13,0 bis 20,0 mm 1,0 mm gestuft

Toleranzklasse F7

4,0/5,0/6,0/8,0/10,0 mm

Toleranzklasse P7

2,0/3,0/4,0/5,0 mm

Genauigkeitsausfiihrung MY
0,95 - 12,05 mm @ 0,01 mm gestuft
d1<=@ 5,50 mit Toleranz + 0,004
d1>=@ 5,51 mit Toleranz + 0,005

Anwendung: allgemeine Bearbeitung

unlegierte- und legierte Stéhle

rost- und sdurebestandige Stahle
Grauguss, leg. Grauguss, Spharoguss, Vermikularguss

Aluminium, Kupfer, Messing Bronze

Titan- und Nickellegierungen
gehértete Materialien < 54 HRC

Geometrie:

rechtsschneidend, ohne Kiihlmittelzufuhr, unbeschichtet

([ )FormG: () FormD:
@ gerade genutet fir spiral genutet fiir
Sacklochbohrung Durchgangsbohrung
Form G Form D

Ausfihrung

DIN 6535




Toleranzkilasse: H7

D (S
A Y A 2 —
Form 1 Form D o
orm G S -
Form G: gerade genutet fir la
Sacklochbohrung ¥
Form D: spiral genutet
fur Durchgangsbohrung
Ausfiihrung

w4
/d

ecms

@ [ HA]
Links DIN 6535

Type + 0 d d
Formangabe

LRA 0100 NCH7 - 1,00 4,0/ 50| 6 |19
LRA 0110 NC H7 - 1,10 (40|50 | 9 |19
LRA 0120 NC H7 - 1,20 4,0/ 50| 9 |19
LRA 0130 NC H7 - 1,30 |4,0/50| 9 |19
LRA 0140 NC H7 - 1,40 (4,050 | 9 |19
LRA 0150 NC H7 - 1,50 |4,0/50| 9 |19

LRA 0160 NC H7 -

LRA 0170 NC H7 -

LRA 0180 NC H7 -

LRA 0190 NC H7 -

LRA 0200 NC H7 -
LRA 0210 NCH7 -
LRA 0220 NCH7 -
LRA 0230 NCH7 -
LRA 0240 NC H7 -
LRA 0250 NCH7 -
LRA 0260 NCH7 -
LRA 0270 NCH7 -
LRA 0280 NCH7 -
LRA 0290 NCH7 -
LRA 0300 NCH7 -
LRA 0310 NCH7 -
LRA 0320 NCH7 -
LRA 0330 NCH7 -
LRA 0340 NCH7 -
LRA 0350 NCH7 -
LRA 0360 NCH7 -
LRA 0370 NCH7 -

1,60 |4,0| 50| 10 19
1,70 [4,0|50 | 11 [ 19
1,80 |4,0| 50| 1119
1,90 |4,0| 50| 11 [ 19
2,00 |4,0/50| 1219
2,10 (4,050 | 12| 19
2,20 [4,0[50 |12 [ 19
2,30 |4,0(50 |12 |19
2,40 |4,0|60 | 16 | 29
2,50 |4,0|60 | 16 | 29
2,60 4,060 | 16 |29
2,70 |4,0| 64 | 17|33
2,80 |4,0|64 | 1733
2,90 |4,0|64 | 17|33
3,00 /4,0|64 17|33
3,10 (4,0 68|18 |37
3,20 |4,0|68 1837
3,30 4,0/ 68| 18[37
3,40 |4,0| 74 | 20|43
3,50 |4,0| 74 |20 |43
3,60 |4,0|74|20|43
3,70 |4,0| 74 |20 |43

0000000000 GRVDVEIDOLGLO GO
vlojojojo|ojo|o|o|o|o|o|o|oo|ooo oo ooolooloo|o
0000000000 GRVDVEIDOLGLOGOG

00000000000 0000000 0000000 000
ololo|o|jo|oo|ooo(o|hMBAMBDBMBMINID PN WL W|W W[lw

(® Produkt ist Standard ab Lager lieferbar, & Produkt ist Semi-Standard innerhalb von 2-3 Wochen lieferbar, @) Produkt ist auf Anfrage.

ZwischengroBen auf Anfrage.

@d2 hé
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Toleranzkilasse: H7

[ (S
Ay, il —— —\ = 2
FormiG € A Form D = = = ) - - S
=2 i (S
(2
Form G: gerade genutet fur la
Sacklochbohrung U
Form D: spiral genutet
fur Durchgangsbohrung
Ausfiihrung | |
Rechts @
Links DIN 6535

Materialien | ‘ l |

Type +
Formangabe

LRA 0680 NC H7 -
LRA 0690 NC H7 -
LRA 0700 NC H7 -
LRA 0710 NC H7 -
LRA 0720 NC H7 -
LRA 0730 NC H7 -
LRA 0740 NC H7 -
LRA 0750 NC H7 -
LRA 0760 NC H7 -
LRA 0770 NC H7 -
LRA 0780 NC H7 -
LRA 0790 NC H7 -
LRA 0800 NC H7 -
LRA 0810 NC H7 -
LRA 0820 NC H7 -
LRA 0830 NC H7 -
LRA 0840 NC H7 -
LRA 0850 NC H7 -
LRA 0860 NC H7 -
LRA 0870 NC H7 -
LRA 0880 NC H7 -
LRA 0890 NC H7 -
LRA 0900 NC H7 -
LRA 0910 NC H7 -
LRA 0920 NC H7 -
LRA 0930 NC H7 -
LRA 0940 NC H7 -
LRA 0950 NC H7 -
LRA 0960 NC H7 -
LRA 0970 NC H7 -
LRA 0980 NC H7 -

Type +
Formangabe

LRA 0380 NC H7 - ¢

3,80 4,0 77| 21|44
3,90 4,0 77 | 21|44
4,00 |4,0| 77 |21 |44
4,10 |6,0| 82 | 21 |49
4,20 6,0 82 | 21|49
4,30 |6,0| 82 | 23|49
4,40 |6,0| 82 | 2349
4,50 | 6,0 | 82 | 23 | 49
4,60 6,0 82| 2349
4,70 |6,0| 82 | 2349
4,80 |6,0| 93| 2658
4,90 |6,0| 93 |26 |58
5,00 |6,0| 93 | 26 | 58
5,10 |6,0| 93 | 26| 58
5,20 |6,0| 93 | 26 | 58
5,30 |6,0| 93 | 26 | 58
5,40 |6,0 | 93 | 26 | 56
5,50 | 6,0 | 93 | 26 | 56
5,60 |6,0| 93 | 26 | 56
5,70 |6,0| 93 | 26 | 56
5,80 | 6,0 93 | 26 |56
5,90 |6,0| 93 | 26 | 56
6,00 |6,0| 93 | 26 | 56
6,10 |8,0|101| 28 61
6,20 8,0 101/ 28 | 61
6,30 | 8,0 10128 | 61
6,35 8,0 101/ 28| 61
6,40 | 8,0|101| 28 | 61
6,50 | 8,0|101| 28 | 61
6,60 | 8,0 101|28 | 61
6,70 | 8,0|101| 28 | 61

6,80 | 8,0 | 109 | 31 | 68
6,90 | 8,0 (109 | 31 |68
7,00 | 8,0 | 1093168
7,10 | 8,0 | 109 | 31 | 68
7,20 | 8,0 | 109 | 31 |68
7,30 | 8,0 | 109 |31 |68
7,40 | 8,0 | 109 | 31 | 68
7,50 | 8,0 | 109 |31 |68
7,60 | 8,0 | 117 | 33 |74
7,70 | 8,0 | 117 |33 | 74
7,80 | 8,0 | 117 |33 |74
7,90 | 8,0 | 117 |33 |74
8,00 | 10,0 117 | 33 | 73
8,10 | 10,0 | 117 | 33 | 73
8,20 | 10,0 | 117 |33 | 73
8,30 | 10,0| 117 |33 | 73
8,40 (10,0 | 117 |33 | 73
8,50 (10,0 | 117 |33 |73
8,60 | 10,0 | 125 | 36 | 80
8,70 (10,0 125| 36 | 80
8,80 (10,0 | 125| 36 | 80
8,90 | 10,0 | 125 | 36 | 80
9,00 | 10,0 | 125 | 36 | 80
9,10 | 10,0 | 125 | 36 | 80
9,20 | 10,0 | 125 | 36 | 80
9,30 (10,0 125| 36 | 80
9,40 (10,0 | 125 | 36 | 80
9,50 | 10,0 | 125 | 36 | 80
9,60 | 10,0 | 133 | 38 | 86
9,70 | 10,0 | 133 | 38 | 86
9,80 | 10,0 133 | 38 | 86

LRA 0390 NC H7 - IS
LRA 0400 NC H7 - [I°
LRA 0410 NC H7 - IS
LRA 0420 NC H7 - [I°
LRA 0430 NC H7 - IS
LRA 0440 NC H7 - IS
LRA 0450 NC H7 - IS
LRA 0460 NC H7 - [I°
LRA 0470 NCH7 - IS
LRA 0480 NC H7 - [I°
LRA 0490 NC H7 - IS
LRA 0500 NC H7 - IS
LRA 0510 NC H7 - IS
LRA 0520 NC H7 - IS
LRA 0530 NC H7 - S
LRA 0540 NC H7 - [I°
LRA 0550 NC H7 - IS
LRA 0560 NC H7 - IS
LRA 0570 NC H7 - IS
LRA 0580 NC H7 - IS
LRA 0590 NC H7 - IS
LRA 0600 NC H7 - [I°
LRA 0610 NC H7 - IS
LRA 0620 NC H7 - IS
LRA 0630 NC H7 - IS
LRA 0635 NC H7 - IS
LRA 0640 NC H7 - IS
LRA 0650 NC H7 - [I°
LRA 0660 NC H7 - IS
LRA 0670 NC H7 - 2

(® Produkt ist Standard ab Lager lieferbar, © Produkt ist Semi-Standard innerhalb von 2-3Wochen lieferbar, &) Produkt ist auf Anfrage.
ZwischengroBen auf Anfrage.
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Toleranzkilasse: H7

g —=— 1\ Kz

@gd1H7

Form G: gerade genutet fir
Sacklochbohrung

Form D: spiral genutet
fur Durchgangsbohrung

Ausflihrung

Y@
Links

DIN 6535

9,90 | 10,0 | 133 |38 | 86
10,00 | 10,0 | 133 | 41| 86
10,10 | 10,0 | 133 |41 | 86
10,20 | 10,0 | 133 |41 | 86
10,30 | 10,0 | 133 | 41| 86
10,40 | 10,0 | 133 |41 | 86
10,50 | 10,0 | 133 | 41| 86
10,60 | 10,0 | 133 | 41| 86
10,70 | 10,0 | 142 |41 | 95
10,80 | 10,0 | 142 |41 | 95
10,90 | 10,0 | 142 | 41| 95
11,00 | 10,0 | 142 | 41| 95
11,10 | 10,0 | 142 |41 | 95
11,20 | 10,0 | 142 |41 | 95
11,30 | 10,0 | 142 | 41| 95
11,40 | 10,0 | 142 |41 | 95
11,50 | 10,0 | 142 |41 | 95
11,60 | 10,0 | 142 | 41| 95
11,70 | 10,0 | 142 |41 | 95
11,80 | 10,0 | 142 |41 | 95
11,90 | 12,0 | 150 |44 | 104
12,00 | 12,0 | 150 |44 | 104
13,00 | 12,0 | 150 |44 | 103
14,00 | 14,0 | 160 |47 | 113
15,00 | 14,0 | 162 |50 | 111
16,00 | 16,0 | 170 |54 | 119
17,00 | 16,0 | 175 |54 | 122
18,00 | 16,0 | 182 |56 | 123
19,00 | 16,0 | 189 |58 | 128
20,00 | 16,0 | 195 |60 | 134

Type +
Formangabe

LRA 0990 NC H7 -
LRA 1000 NC H7 -
LRA 1010 NC H7 -
LRA 1020 NC H7 -
LRA 1030 NC H7 -
LRA 1040 NC H7 -
LRA 1050 NC H7 -
LRA 1060 NC H7 -
LRA 1070 NC H7 -
LRA 1080 NC H7 -
LRA 1090 NC H7 -
LRA 1100 NC H7 -
LRA 1110 NC H7 -
LRA 1120 NC H7 -
LRA 1130 NC H7 -
LRA 1140 NC H7 -
LRA 1150 NC H7 -
LRA 1160 NC H7 -
LRA 1170 NC H7 -
LRA 1180 NC H7 -
LRA 1190 NC H7 -
LRA 1200 NC H7 -
LRA 1300 NC H7 -
LRA 1400 NC H7 -
LRA 1500 NC H7 -
LRA 1600 NC H7 -
LRA 1700 NC H7 -

LRA 1800 NC H7 -
LRA 1900 NC H7 -

LRA 2000 NC H7 -

G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G
G

0| OO |(O|{O|O PPN DOV [OD|D|H[D|DOD|OO| OO ||| O|OD

O|p |0
(LKL
O|p |0
(S XS]
(SI:2(S]
(S XS]
(LKL
(SI XS]
O|p |0
(SI:X(S)
(SI:X(S]
®b O
O|p |6
(SI XS]
O|p |0
(S XS]
(LKL
(S XS]
O|p |0
(SI NS
O|p |0
(LKL
(AJIBEL)
(AN KL
(AN KL
®p O
(AJIBEL)
(AN EL
(A EL)
(AL

(® Produkt ist Standard ab Lager lieferbar, & Produkt ist Semi-Standard innerhalb von 2-3 Wochen lieferbar, @) Produkt ist auf Anfrage.
ZwischengroBen auf Anfrage.

@d2 hé
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Toleranzklasse: F7 @ Toleranzklasse: P7 @ Toleranzklasse: P7

~ =)
: "  — 5 = 2 = e e =
= z . S " S = 2 S
la la la
u " i
Ausflihrung

GR— e
DIN 6535 Form G o '
»
Form G: gerade genutet flur
Sacklochbohrung

Materialien | ‘ ’ ‘

Toleranzklasse: F7

i w
A 0400 D (®| 4,00 |40 |77 |21|44| 6 =i = — g
RA 0500 D|®| 500 |60/ 93/26/58 6 o = i S
RA 0600 D (® 6,00 60 93|26|56 6 iral ' ot "
RA 0800 D |(®| 8,00 |80 |117|33|7a| g SPTagenute i
RA 1000 D ®[70,00|70,0| 33| 4186 6] 'ur Durchgangs-
bohrung
Toleranzklasse: P7
Type + S
Formangabe 5 °
LFA 0200 NC P7 E— e e
LRA 0300 NC P7 - i L2 |
Form D: s

spiral genutet "
fur Durchgangs-

bohrung
Toleranzklasse: P7
Type + ()

Formangabe

Form D
Form D: ‘L—I
spiral genutet
flr Durchgangs-
bohrung

2d1 P7
@d2 hé

LI o |®| 5,00 | 6,093 |26|58] 6

(® Produkt ist Standard ab Lager lieferbar, & Produkt ist Semi-Standard innerhalb von 2-3 Wochen lieferbar, @) Produkt ist auf Anfrage.
ZwischengroBen auf Anfrage.



Genauigkeitsausfiihrung: MY

o e

Ausflihrung

Form G:

gerade genutet flur

Sacklochbohrung

*@d1<5,50=+0,004/0d1>5,51=+0,005

gd1*
I

0d2 hé

Form D:

spiral genutet

far Durchgangsbohrung

echts

Links@

DIN 6535

D|(®| 0,95 | 40 | 50 |6 | 19
D ©| 0,96 | 40 | 50 |6 | 19
D|® 0,97 | 40| 50 [6| 19
D (® 0,98 | 40| 50 |6 | 19
D (® 0,99 | 40 | 50 |6 | 19
D (® 1,00 | 40| 50 |6 | 19
D (® 1,01 | 40| 5 |6 | 19
D (® 1,02 |40 | 50 |6 | 19
D (® 1,03 | 40| 5 |9 | 19
D ©| 1,04 | 40| 5 |9 | 19
D ©| bis | 40| 50 |9 | 19
D ®| 1,46 | 40| 50 | 9| 19
D((®| 1,47 | 40| 50 |9 | 19
D (® 1,48 |40 | 50 |9 | 19
D((®| 1,49 |40 | 50 |9 | 19
D ® 1,50 | 40| 5 |9 | 19
D (® 1,51 | 40| 50 |9 | 19
D (® 1,52 | 40| 50 |9 | 19
D (® 1,53 | 40| 50 | 9| 19
D O 1,54 | 40| 50 |10 19
D &| bis | 40| 50 |10 19
D & 1,60 | 40 | 50 |10 19
D & 1,61 | 40 | 50 | 11| 19
D ©®| bis | 40| 50 |11 19
D|(®| 1,79 | 40 | 50 |11 19
D ®| 1,80 | 40| 50 |11 19
D|&| bis |40 50 [11| 19
D(®| 1,90 | 40| 50 |11 19

PR [(RPOWWVW|W|W|WW(WW W W W W W WWWW W W W(W|[W|Ww|w
O
-

D|(®| 1,91 |40 | 50 [12| 19 | 4
D | ©| bis 40 | 50 |12| 19 | 4
D|(®| 1,96 | 40| 50 (12| 19 | 4
D((®| 1,97 |40 | 50 [12| 19 | 4
D((® 1,98 |40 | 50 (12| 19 | 4
D(®| 1,99 |40 | 50 (12| 19 | 4
D|((® 2,00 40| 50 [12| 19 | 4
D((®| 2,01 |40 | 50 (12| 19 | 4
D((® 2,02 40| 50 (12| 19 | 4
D|((®| 2,03 40| 50 (12| 19 | 4
D|(®| 2,04 | 40| 50 (12| 19 | 4
D|®| bis | 40| 50 [12] 19 | 4
D|(®| 2,36 | 40| 50 (12| 19 | 4
D|®| 2,37 | 40| 60 |16 29 | 4
D ©| bis | 40| 60 |16] 29 | 4
D|(®| 2,46 | 40| 60 |16 29 | 4
D (® 2,47 | 40| 60 (16| 29 | 4
D|(® 2,48 |40 | 60 (16| 29 | 4
D|((® 2,49 |40 | 60 (16| 29 | 4
D|(® 2,50 |40 | 60 |16 29 | 4
D((® 2,51 |40 | 60 (16| 29 | 4
D((® 2552 40| 60 |16 29 | 4
D|(® 253 |40 | 60 (16| 29 | 4
D|®| 2,54 | 40| 60 [16| 29 | 4
D|(®| bis |40 | 60 (16| 29 | 4
D|®| 2,65 | 40| 60 |16 29 | 4

(® Produkt ist Standard ab Lager lieferbar, & Produkt ist Semi-Standard innerhalb von 2-3 Wochen lieferbar, @) Produkt ist auf Anfrage.

ZwischengroBen auf Anfrage.
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Form G % Form D
»

Form G: gerade genutet fir

Sacklochbohrung

Genauigkeitsausfiihrung: MY

*@d1<5,50=+0,004/2d1>5,51=+0,005

gd1*
I

@3d2 hé

Form D: spiral genutet

fur Durchgangsbohrung

Ausfihrung

echts

Links @

DIN 6535

RA 0266 D | 2,66 | 40 | 64 |17| 33 | 6
ge 0.0 D ®| bis 40 | 64 |[17| 33 | 6
RA 0296 D|©| 2,96 | 40 | 64 |17| 33 | 6
RA 029 D (® 2,97 | 40| 64 |17| 33 |6
RA 0298 D|((® 2,98 | 40 | 64 17| 33 | 6
RA 0299 D (® 2,99 |40 | 64 |[17]| 33 | 6
RA 0300 D|((® 3,00 | 40 | 64 (17| 33 | 6
RA 030 D (® 3,00 | 40| 64 |17| 33 |6
RA 030 D|((® 3,02 | 40| 64 (17| 33 | 6
RA 030 D (® 3,038 |40 | 64 |17| 33 |6
RA 0304 D|®| 3,08 | 40 | 68 18| 37 | 6
g 0,0 D|®| bis |40 | 68 [18| 37 | 6
RA O D|&| 3,35 | 40 | 68 |18 37 | 6
RA 0336 D ©| 3,36 | 40 | 74 |20| 43 | 6
g 0,0 D &| bis | 40| 74 |20 43 | 6
RA O D ©| 3,75 | 40 | 74 |20| 43 | 6

(® Produkt ist Standard ab Lager lieferbar, & Produkt ist Semi-Standard innerhalb von 2-3 Wochen lieferbar, @) Produkt ist auf Anfrage.

ZwischengroBen auf Anfrage.




Genauigkeitsausfiihrung: MY

\
- e e *d1<5,50=+0,004 /6 d1>5,51 =+0,005
\ b o )
>\3 = 5
Form G: gerade genutet fiir la
Sacklochbohrung g
Form D: spiral genutet
flr Durchgangsbohrung
Ausflihrung
m Rechts @
Links DIN 6535
Materialien | ‘ | ‘
RA 0376 D ©| 3,76 | 40 | 77 |21| 44 | 6 RA O D ©| 5,31 | 60| 93 |26| 56 | 6
g 0 D ©| bis | 40| 77 |21| 44 |6 g 0,0 D ®| bis | 60| 93 |26| 56 |6
RA 0396 D &) 3,96 | 40 | 77 |21| 44 | 6 RA 0596 D &/ 596 | 6,0 | 93 (26| 56 | 6
RA 039 D ®| 3,97 | 40 | 77 |21| 44 |6 RA 059 D (® 597 | 60| 93 (26| 56 |6
RA 0398 D (® 3,98 | 40 | 77 |21| 44 |6 RA 0598 D (® 598 | 60| 93 26| 56 | 6
RA 0399 D (® 3,99 | 40| 77 |21| 44 |6 RA 0599 D (® 599 | 60| 93 (26| 56 |6
RA 0400 D (® 4,00 | 40 | 77 |21| 44 |6 RA 0600 D (™ 6,00 | 60| 93 |26| 56 | 6
RA 040 D|(®| 4,01 |40 | 77 |21 44 | 6 RA 060 D (®| 6,01 |60 | 93 (26| 56 | 6
RA 040 D (® 4,02 | 40| 77 |21| 44 |6 RA 060 D (® 6,02 | 60| 93 (26| 56 | 6
RA 040 D ® 4,03 | 40| 77 |21| 44 |6 RA 060 D (® 6,03 |60 | 93 |26| 56 |6
RA 0404 D S| 4,08 | 40| 77 |21| 44 | 6 RA 0604 D ©| 6,04 | 80 | 101 |28| 61 | 6
g 0 D ©| bis | 40| 77 |21| 44 | 6 g 0,0 D|®| bis |80 | 101 [28| 61 | 6
RA 0409 D S| 4,09 | 40| 77 |21| 44 | 6 RA 0670 D ©| 6,70 | 8,0 | 101 |28| 61 | 6
RA 0410 D ©| 4,10 | 6,0 | 82 |23| 49 |6 RA 06 D ®| 6,71 | 80 | 109 31| 68 |6
g 0 D | &/ bis 6,0 | 82 |23 49 | 6 g 0,0 D | ©| bis 8,0 | 109 |31| 68 | 6
RA 0479 D O 4,79 | 60| 82 |23| 49 |6 RA 0696 D O 6,96 | 80 | 109 |[31| 68 |6
RA 0480 D &/ 4,80 | 6,0 | 93 (26| 56 | 6 RA 069 D (® 6,97 |80 | 109 |[31| 68 | 6
g 0 D ®| bis | 60| 93 (26| 56 |6 RA 0698 D (® 6,98 |80 | 109 31| 68 |6
RA 0496 D ©| 4,96 | 60| 93 26| 56 | 6 RA 0699 D (™ 6,99 | 80 | 109 |[31| 68 | 6
RA 049 D (® 4,97 | 60| 93 26| 56 | 6 RA 0700 D (® 7,00 |80 109 31| 68 |6
RA 0498 D (® 4,98 | 60| 93 26| 56 | 6 RA 070 D (® 7,01 |80 | 109 31| 68 |6
RA 0499 D|® 4,99 | 60 | 93 (26| 56 | 6 RA 070 D (® 702 |80 109 |31| 68 |6
RA 0500 D (™ 5,00 | 60| 93 (26| 56 |6 RA 070 D (® 7,03 |80 109 31| 68 |6
RA 050 D (® 5,01 | 60| 93 26| 56 |6 RA 0704 D ®| 7,04 |80 | 109 31| 68 |6
RA 050 D (® 502 | 60| 93 26| 56 |6 g 0,0 D ©| bis |80 | 109 31| 68 |6
RA 050 D (® 503 |60| 93 26| 56 |6 RA 0760 D ®| 7,60 | 80 | 109 |31| 68 |6
RA 0504 D &/ 504 | 60| 93 (26| 56 | 6 RA 076 D ©| 7,61 |80 | 117 |33| 74 | 6
g 0 D ®| bis | 60| 93 (26| 56 |6 g 0,0 D ©®| bis |80 | 117 |33| 74 | 6
RA 0530 D & 5,30 | 60| 93 26| 56 | 6 RA 0796 D ©| 7,96 | 80 | 117 |33| 74 | 6

@d2 hé

(® Produkt ist Standard ab Lager lieferbar, 6 Produkt ist Semi-Standard innerhalb von 2-3Wochen lieferbar, &) Produkt ist auf Anfrage.
ZwischengroBen auf Anfrage.



Leistrit=

Genauigkeitsausfiihrung: MY

S o2 - *.d1<5,50 = +0,004 /¢ d1 > 5,51 = +0,005
Ay .
Form G P—:ﬁ‘ _\— Form D r 3 = H - - ~

pot = ! g

Form G: gerade genutet flr
Sacklochbohrung !

Form D: spiral genutet

flr Durchgangsbohrung
Ausfliihrung
I i
AL) Links DIN 6535
Materialien
RA 079 D (®» 797 |80 | 117 |33| 74 | 6 RA 1000 D (® 10,00 | 10,0 | 133 |41| 86 | 6
RA 0798 D (® 7,98 |80 | 117 33| 74 | 6 RA 100 D | (®| 10,01 | 10,0 | 133 41| 86 | 6
RA 0799 D (® 7,99 (80| 117 |33| 74 | 6 RA 100 D|(®| 10,02 | 10,0 | 133 [41| 86 | 6
RA 0800 D (® 8,00 |80 | 117 |33| 74 | 6 RA 100 D (™ 10,03 | 10,0 | 133 |41| 86 | 6
RA 080 D|((® 8,01 | 80 | 17 (33| 74 | 6 RA 1004 D 6| 10,04 | 10,0 | 133 |41 | 86 | 6
RA 080 D (®| 8,02 |80 | 117 (33| 74 | 6 g 0,0 D|®| bis [10,0| 133 [41| 86 | 6
RA 080 D|(®» 8,03 |80 | 117 (33| 74 | 6 RA 1060 D &) 10,60 | 10,0 | 133 41| 86 | 6
RA 0804 D ©| 8,04 | 80 | 117 33| 74 | 6 RA 106 D & 10,61 | 10,0| 142 [41| 95 | 6
9 0,0 D S| bis | 80 | 117 |33| 74 | 6 g 0,0 D ©&| bis |100| 142 |41| 95 | 6
RA 0809 D|®| 8,09 | 80 | 117 [33| 74 | 6 RA 1096 D ©| 10,96 | 10,0 | 142 (41| 95 | 6
RA 0810 D|©®| 8,10 |[10,0| 117 |33| 73 | 6 RA 109 D|((®| 10,97 | 10,0 | 142 [41| 95 | 6
9 0,0 D|®| bis |100| 117 [33| 73 | 6 RA 1098 D|(®| 10,98 | 10,0 | 142 [41| 95 | 6
RA 0860 D|&| 8,60 |10,0| 117 (33| 73 | 6 RA 1099 D (™ 10,99 | 10,0 | 142 (41| 95 | 6
RA 086 D ©| 8,61 [100| 125 [36| 80 | 6 RA 1100 D (™| 11,00 | 10,0 | 142 [41| 95 | 6
g 0,0 D|®| bis |10,0| 125 (36| 80 | 6 RA 110 D (®| 11,01 | 10,0 | 142 |41| 95 | 6
RA 0896 D ©®| 8,96 |10,0| 125 36| 80 | 6 RA 110 D (® 11,02 |10,0| 142 [41| 95 | 6
RA 089 D|((®| 8,97 |10,0| 125 (36| 80 | 6 RA 110 D (™ 11,03 |10,0| 142 (41| 95 | 6
RA 0898 D|(®| 8,98 | 10,0| 125 (36| 80 | 6 RA 1104 D |®| 11,04 [ 10,0 | 142 [41| 95 | 6
RA 0899 D|((®| 8,99 |10,0| 125 (36| 80 | 6 g 0,0 D|®| bis |[10,0| 142 (41| 95 | 6
RA 0900 D (® 9,00 [100| 125 [36| 80 | 6 RA 1180 D & 11,80 | 10,0| 142 [41| 95 | 6
RA 090 D|(® 9,01 [10,0| 125 |36 80 | 6 RA 118 D |®| 11,81 | 12,0 | 151 (44| 104 | 6
RA 090 D (® 9,02 | 10,0| 125 36| 80 | 6 g 0,0 D ®| bis |120]| 151 (44| 104 | 6
RA 090 D (® 9,03 | 10,0| 125 (36| 80 | 6 RA 1196 D &/ 11,96 | 12,0 | 151 (44| 104 | 6
RA 0904 D|®| 9,04 | 10,0| 125 [36| 80 | 6 RA 119 D |(®| 11,97 [ 12,0 | 151 [44| 104 | 6
g 0,0 D|®| bis |10,0| 125 (36| 80 | 6 RA 1198 D|(®| 11,98 | 12,0 | 151 [44| 104 | 6
RA 0969 D ®| 9,69 | 10,0| 125 [36| 80 | 6 RA 1199 D (™ 11,99 | 12,0 | 151 (44| 104 | 6
RA 0970 D|©®| 9,70 [ 10,0 | 133 |41 | 86 | 6 RA 1200 D|[(®| 12,00 | 12,0 | 151 [44| 104 | 6
g 0,0 D ®| bis |10,0| 133 41| 86 | 6 RA 120 D (™ 12,01 |12,0| 151 |44 104 | 6
RA 0996 D | 9,96 | 10,0 | 133 |41 | 86 | 6 RA 120 D | (®| 12,02 | 12,0 | 151 (44| 104 | 6
RA 099 D|(®| 9,97 | 10,0| 133 [41| 86 | 6 RA 120 D |(®| 12,03 | 12,0 | 151 [44| 104 | 6
RA 0998 D|((®| 9,98 |10,0| 133 |41 | 86 | 6 RA 1204 D|©| 12,04 | 12,0 | 151 44| 104 | 6
RA 0999 D (® 9,99 [100| 133 [41| 86 | 6 RA 120 D | O] 12,05 | 12,0 | 151 44| 104 | 6

(® Produkt ist Standard ab Lager lieferbar, © Produkt ist Semi-Standard innerhalb von 2-3Wochen lieferbar, &) Produkt ist auf Anfrage.
ZwischengroBen auf Anfrage.



Reihe S2 - Hochleistungsreibahle

Hochleistungsreibahle

Bei hdochsten Ansprlichen an:
Schnittgeschwindigkeit, Standzeit
und Prozesssicherheit

o - Arbeits und Toleranzbereich

v
N
o

Toleranzklasse H7

4,0 bis 12,0 mm 0,5 mm gestuft

13,0 bis 20,0 mm 1,0 mm gestuft
Genauigkeitsausfithrung MY

3,97 - 12,03 mm um vollen @ 0,01 mm gestuft

d1 <=@ 5,50 mit Toleranz + 0,004

d1>=@ 5,51 mit Toleranz + 0,005

Anwendung:

unlegierte Stahle

legierte Stahle bis 1.000 N/mm2
Gusseisen

hochwertige Gusswerkstoffe

Geometrie:

Hochgeschwindigkeitsausfiihrung innere KiihImittelzufuhr

optimiert mit ungleicher Teilung fiir beschichtet
vorstehende Stdhle

rechtsschneidend

(  )FormG: ( )FormD:
gerade genutet fur spiral genutet fir
& Sacklochbohrung Durchgangsbohrung
Form G Form D

() Kihimittelbohrung:(L__J Kiihimittelbohrung:

I/-\szial Zentral - mittiger %E‘éim Austritt
7’ Austritt in den Spannuten

Ausfuhrung

IKZ
AuBen
Beschichtet

ecms

Links ﬁ

G

DIN 6535
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Toleranzkiasse: H7

g =\ [

Form G: gerade genutet fir
Sacklochbohrung

gd1HT
|
|
|
i
Bd2 ho

Form D: spiral genutet
fur Durchgangsbohrung

2= I
Beschichtet U Links DIN 6535

Ausfihrung

AIKZ

ANNNNNN\Y
bSoq
ANNNNNN

Une
AX|aI

<
©
—
D
-
o
=
5

Type + Formangabe

LRA 0400 S2 H7 -
LRA 0450 S2 H7 -
LRA 0500 S2 H7 -
LRA 0550 S2 H7 -
LRA 0600 S2 H7 -
LRA 0650 S2 H7 -
LRA 0700 S2 H7 -
LRA 0750 S2 H7 -
LRA 0800 S2 H7 -
LRA 0850 S2 H7 -
LRA 0900 S2 H7 -
LRA 0950 S2 H7 -
LRA 1000 S2 H7 -
LRA 1050 S2 H7 -
LRA 1100 S2 H7 -
LRA 1150 S2 H7 -
LRA 1200 S2 H7 -
LRA 1300 S2 H7 -
LRA 1400 S2 H7 -
LRA 1500 S2 H7 -
LRA 1600 S2 H7 -
LRA 1700 S2 H7 -
LRA 1800 S2 H7 -
LRA 1900 S2 H7 -
LRA 2000 S2 H7 -

4,00 | 6,0 | 75 | 12| 36
4,50 | 6,0 | 75| 12| 36
5,00 | 6,0 | 75 | 12| 37
5,50 | 6,0 | 75 | 12| 37
6,00 | 6,0 | 75 | 12| 37
6,50 | 8,0 |100| 16 | 62
7,00 | 8,0 [100| 16 | 62
7,50 | 8,0 |100| 16| 62
8,00 | 8,0 | 100| 16| 62
8,50 | 10,0 | 100 | 20 | 57
9,00 | 10,0 | 100 | 20 | 58
9,50 | 10,0 (12020 | 78
10,00 | 10,0 | 120| 20 | 78
10,50 | 12,0 (12020 | 72
11,00 | 12,0 | 120 |20 | 73
11,50 | 12,0 | 120 |20 | 73
12,00 | 12,0 | 12020 | 73
13,00 | 14,0 | 130 |22 | 82
14,00 | 14,0 | 130 |22 | 83
15,00 | 16,0 | 150 | 22 | 99
16,00 | 16,0 | 150 | 25 | 100
17,00 | 18,0 | 150 | 25| 99
18,00 | 18,0 | 150 | 25 | 100
19,00 | 20,0 | 150 | 25 | 97
20,00 | 20,0 [ 150 |25 | 98

oooooo o000 00000000 000000
vl/v|u|ju|u|ju|u|u|o|u|o|u|o|u|oju|oojoolooloolo
S ) ©
[c-BNecREc-Rie-REo RN RN REo) N> REe)Rie)REe)Nie)REe)Nie)Nie)NNe)NiNe N o) o) N SN I SN N SN B SN I 5N

(® Produkt ist Standard ab Lager lieferbar, & Produkt ist Semi-Standard innerhalb von 2-3 Wochen lieferbar, @) Produkt ist auf Anfrage.
ZwischengroBen auf Anfrage.



Genauigkeitsausfiihrung: MY

- . - *@d1<5,50=+0,004/@d1>5,51=+0,005
Ay i . 2
Form G | FormD Je= = = rme——= ™
() =
12
Form G: gerade genutet fiir la
Sacklochbohrung 11
Form D: spiral genutet
fur Durchgangsbohrung
Ausflihrung
7Kz Kz
AX|aI %adim ﬁ
07 Beschichtet Links DIN 6535
Materialien | ‘ | ‘
Formangabe D Formangabe »
G| D | (»|3,97 60/|75(12(36 |4 G| D |(®|797 80 [100/ 16| 62 | 6
G|D|(|3,98(60[75(12|36 |4 G| D|[(®|7,98| 80 [100/16| 62 | 6
G|D || 3,99 60]|75|12| 36 |4 G|D|(®|799]| 80 |[100|16| 62 | 6
G|D| (| 4,00/|60[75(12|36 |4 G| D|(®|8,00| 80 |100[16| 62 |6
G| D |(|4,01[60|75(12/36[4 G| D|(®|8,01 |80 [100[16] 62 |6
G|D|(®)|4,02(60][75(12| 36 |4 G| D|(®|8,02| 80 |100|16| 62 | 6
G| D |(®|4,0360|75(12|36[4 G| D |(®|8,03|80 [100/16] 62 |6
G|D|(®|4,97(60[75(12|37 |4 G| D|(®|900 10,0/[100/20| 58 |6
G|D|(| 4,98 |60]|75|12|37 |4 G|D|(®|9,97|100|120(20| 78 | 6
G|D|(®)|4,99|60][75(12|37 |4 G| D |(®|9,98|10,0[120(20| 78 | 6
G| D |(|5,00 60|75(12|37[4 G|D|(®|9,99|100[120(20| 78 | 6
G|D|(®|5,01[60][75(12|37 |4 G|D|(®]|10,00| 10,0 120(20| 78 | 6
G| D |(®|5,0260|75(12|37[4 G| D |(®|[10,01| 10,0 [120(20| 78 | 6
G|D|(®|5,03[60[75(12/37 |4 G|D|(®|10,02| 10,0 [120(20| 78 | 6
G|D|(®|5,97|60][75[12| 37 | 4 G| D |(®|[10,03] 10,0 [120/20| 78 | 6
G|D|()|598|60[75(12|37 |4 G| D |(®|11,00| 12,0 |120(20| 73 | 6
G| D |(|5,9960|75(12|37 [4 G|D|(®|11,97120[120(20| 73 | 6
G|D|(®| 6,00 60]|75|12]37 |4 G|D|(®|11,98) 12,0 [120(20| 73 | 6
G| D |(®|6,001 60|75(12|37[4 G| D |(®|[11,99]12,0[120[20| 73 | 6
G|D|(®|6,02(60[75(12|37 |4 G|D|(®|12,00| 12,0 [120(20| 73 | 6
G|D|(| 6,03 |60]|75|12|37 |4 G| D |(®|[12,01|12,0[120(20| 73 | 6
G|D| (| 7008010016/ 62 |6 G| D|(®|12,02| 12,0 |120(20| 73 | 6
G| D|(|[12,03| 120 |[120(20| 73 | 6

(® Produkt ist Standard ab Lager lieferbar, & Produkt ist Semi-Standard innerhalb von 2-3 Wochen lieferbar, @) Produkt ist auf Anfrage.

ZwischengroBen auf Anfrage.
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Reihe VA - Hochleistungsreibahle

Hochleistungsreibahle

Bei hochsten Anspriichen an:
Schnittgeschwindigkeit, Standzeit
und Prozesssicherheit

o - Arbeits und Toleranzbereich

v
-~
o

Toleranzklasse H7

4,0 bis 12,0 mm 0,5 mm gestuft
13,0 bis 20,0 mm 1,0 mm gestuft

Genauigkeitsausfiihrung MY
3,97 - 12,03 mm um vollen @ 0,01 mm gestuft
d1 <=@ 5,50 mit Toleranz + 0,004
d1>=@ 5,51 mitToleranz + 0,005

Anwendung:

rost-, sdure- und hitzebesténdige Stahle
legierte Stahle bis 1.200 N/mm?

Geometrie:
Hochgeschwindigkeitsausfiihrung innere Kiihimittelzufuhr
optimiert mit ungleicher Teilung fiir beschichtet

vorstehende Stahle

rechtsschneidend

( JFormG: ( )FormD:
gerade genutet fur spiral genutet fur
& Sacklochbohrung Durchgangsbohrung
Form G Form D
/™

Kuhimittelbohrung:[___] Kuhimittelbohrung:

Zentral - mittiger %&‘fdim Austritt
Austritt in den Spannuten

2 E ? IKZ
460
70% Beschichtet Links

ecms




Toleranzkilasse: H7

g =\ [~

Form G: gerade genutet fir
Sacklochbohrung

gd1 HT
I
|
l
|
|
02 ho

Form D: spiral genutet
fur Durchgangsbohrung

Ausfiihrung
07 IKZ IKZ
AxiaI %adial @
7 Links DIN 6535
Materialien

Type ar 0 d d
Formangabe
LRA 0400 VA H7 -

LRA 0450 VA H7 -
LRA 0500 VA H7 -
LRA 0550 VA H7 -
LRA 0600 VA H7 -
LRA 0650 VA H7 -
LRA 0700 VA H7 -
LRA 0750 VA H7 -
LRA 0800 VA H7 -
LRA 0850 VA H7 -
LRA 0900 VA H7 -
LRA 0950 VA H7 -
LRA 1000 VA H7 -
LRA 1050 VA H7 -
LRA 1100 VA H7 -
LRA 1150 VA H7 -
LRA 1200 VA H7 -
LRA 1300 VA H7 -
LRA 1400 VA H7 -
LRA 1500 VA H7 -
LRA 1600 VA H7 -
LRA 1700 VA H7 -
LRA 1800 VA H7 -
LRA 1900 VA H7 -
LRA 2000 VA H7 -

4,00 | 6,0 | 75 | 12| 36
4,50 | 6,0 | 75 | 12| 36
5,00 6,0 | 75 | 12| 37
5,50 | 6,0 | 75 | 12| 37
6,00 | 6,0 | 75 |12 | 37
6,50 | 8,0 (100|116 | 62
7,00 8,0 (100|116 | 62
7,50 | 8,0 [100| 16 | 62
8,00 | 8,0 100 | 16 | 62
8,50 | 10,0 [ 100 | 20 | 57
9,00 | 10,0 | 100 | 20 | 58
9,50 | 10,0 |120| 20 | 78
10,00 | 10,0 | 120 | 20 | 78
10,50 12,0 | 120 |20 | 72
11,00 | 12,0 (120 | 20 | 73
11,50 | 12,0 [120| 20 | 73
12,00 12,0 (120 | 20 | 73
13,00| 14,0 | 130 | 22 | 82
14,00 | 14,0 | 130 | 22 | 83
15,00 | 16,0 | 150 | 22 | 99
16,00 | 16,0 | 150 | 25 | 100
17,00 | 18,0 | 150 | 25 | 99
18,00 18,0 | 150 | 25 | 100
19,00 20,0 | 150 | 25| 97
20,00 20,0 | 150 | 25 | 98

066 xerererer e e e ek
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(® Produkt ist Standard ab Lager lieferbar, & Produkt ist Semi-Standard innerhalb von 2-3 Wochen lieferbar, @) Produkt ist auf Anfrage.
ZwischengroBen auf Anfrage.
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Genauigkeitsausfiihrung: MY

- ) - *gd1<5,50=+0,004/@d1>5,51=+0,005
A Ve | EA4 - 2
Form G 1 Form D = e - S
= =
12
Form G: gerade genutet fur la
Sacklochbohrung 11
Form D: spiral genutet
fur Durchgangsbohrung
Ausfiihrung
o7 1KZ IKZ —
i & S U N
77 Beschichtet U Links DIN 6535

Materialien

Type +
Formangabe

LRA 0397 VA MY -
LRA 0398 VA MY -
LRA 0399 VA MY -
LRA 0400 VA MY -
LRA 0401 VA MY -
LRA 0402 VA MY -
LRA 0403 VA MY -
LRA 0497 VA MY -
LRA 0498 VA MY -
LRA 0499 VA MY -
LRA 0500 VA MY -
LRA 0501 VA MY -
LRA 0502 VA MY -
LRA 0503 VA MY -
LRA 0597 VA MY -
LRA 0598 VA MY -
LRA 0599 VA MY -
LRA 0600 VA MY -
LRA 0601 VA MY -
LRA 0602 VA MY -
LRA 0603 VA MY -
LRA 0700 VA MY -

Type +
Formangabe

LRA 0797 VA MY -
LRA 0798 VA MY -
LRA 0799 VA MY -
LRA 0800 VA MY -
LRA 0801 VA MY -
LRA 0802 VA MY -
LRA 0803 VA MY -
LRA 0900 VA MY -
LRA 0997 VA MY -
LRA 0998 VA MY -
LRA 0999 VA MY -
LRA 1000 VA MY -
LRA 1001 VA MY -
LRA 1002 VA MY -
LRA 1003 VA MY -
LRA 1100 VA MY -

LRA 1197 VA MY -

LRA 1198 VA MY -

LRA 1199 VA MY -

LRA 1200 VA MY -
LRA 1201 VA MY -

LRA 1202 VA MY -
LRA 1203 VA MY -

3,97 | 6,0 |75 |12| 36
3,98 | 6,0 | 75 12| 36
3,99 | 6,0 | 75 12| 36
4,00 | 6,0 | 75 |12| 36
4,01 | 6,0 |75 |12| 36
4,02 | 6,0 | 75 |12| 36
4,03 | 6,0 | 75 12| 36
4,97 | 6,0 |75 |12| 37
4,98 | 6,0 | 75 |12| 37
4,99 | 6,0 | 75 |12| 37
5,00 | 6,0 |75 |12| 37
5,01 | 6,0 | 75 (12| 37
5,02 | 6,0 |75 |12| 37
5,03 | 6,0 |75 |12| 37
5,97 | 6,0 | 75 (12| 37
5,98 | 6,0 |75 |12| 37
5,99 | 6,0 | 75 |12| 37
6,00 | 6,0 |75 |12| 37
6,01 | 6,0 | 75 (12| 37
6,02 | 6,0 |75 |12| 37
6,03 | 6,0 |75 |12| 37
7,00 | 8,0 [100|16| 62

7,97 | 8,0 [100| 16 | 62
7,98 | 8,0 |100| 16 | 62
7,99 | 8,0 |100| 16 | 62
8,00 | 8,0 |100| 16| 62
8,01 | 8,0 [100| 16 | 62
8,02 | 8,0 |100| 16| 62
8,03 | 8,0 [ 100| 16 | 62
9,00 | 10,0 {100 | 20| 58
9,97 | 10,0 | 120 |20 | 78
9,98 | 10,0 (120 20 | 78
9,99 | 10,0 |120| 20| 78
10,00 | 10,0 (12020 | 78
10,01 | 10,0 | 120 | 20 | 78
10,02 | 10,0 (12020 | 78
10,03 | 10,0 (120 |20 | 78
11,00 | 12,0 | 120 |20 | 73
11,97 | 12,0 | 120| 20 | 73
11,98 | 12,0 | 12020 | 73
11,99 | 12,0 | 120 |20 | 73
12,00 | 12,0 (12020 | 73
12,01 | 12,0 | 120 | 20 | 73
12,02 | 12,0 (12020 | 73
12,03 | 12,0 | 12020 | 73
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G
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G
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(® Produkt ist Standard ab Lager lieferbar, © Produkt ist Semi-Standard innerhalb von 2-3Wochen lieferbar, &) Produkt ist auf Anfrage.
ZwischengroBen auf Anfrage.



Standardausfiihrung Sonderausfiihrung

Y HA-Standardausfiihrung Y HB-Weldon

(S
: . B l ﬁ,%ls HE-Wistle-Notch
]

ReibaufmaBe

Zu bearbeitendes Material Zugfestigkeit Reib @inmm

N2 | <2 ) 24 | 46 | 68 | 812 | 1216 |

Stahl < 600 N/mm2 0,05-0,08 | 0,08-0,15 | 0,1-02 | 02:03 | 0203 | 03 03-04
Stahl 700 - 900 N/mm? 0,05-0,08 | 0,08-0,15| 0,1-02 | 02:03 | 0203 | 03 03-04
Stahl 900 - 1.200 N/mm2 0,05-0,08 | 0,08-0,1 | 0,1-0,15| 0,15-0,3 | 0203 | 03 03-04
gﬁﬁgg‘féhb VA < 700 N/mm? 0,05-0,08 | 0,08-0,1 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2 | 0,15-0,2 | 0,15-025 | 0.2-0,3
Grauguss, legierter Grauguss (GG) 0,05-0,08 | 0,08-0,1 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2 | 0,15-025 | 0,2-03 | 0,2-03

Grauguss

Kugelgraphitguss (< GGG50) |0,05-0,08 | 0,08-0,01 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2 | 0,15-0,25 | 0,2-0,3 0,2-0,3

Sphéroguss, Vermiku-

AL Kugelgraphitguss (> GGG 50) | 0,05-0,08 | 0,08-0,1 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2 | 0,15-0,25 | 0,2-0,3 | 0,2-0,3
Aluminium-Knetlegierung 0,05-0,08 | 0,08-0,15 | 0,1-0,2 | 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,4 0,4-0,5
Aluminium (Si < 10% ) 0,05-0,08 | 0,08-0,15 | 0,1-0,2 | 0,2-03 | 02-03 | 03-04 | 04-05
Aluminium (Si > 10% ) 0,05-0,08 | 0,08-0,15 | 0,1-0,2 | 0,2-0,3 | 0,2-0,3 0,3 0,3-0,4
Kupfer, Messing Bronze 0,05-0,08 | 0,08-0,15 | 0,1-0,2 | 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,4 0,4-0,5
Titanlegierung 0,05-0,08 | 0,08-0,1 | 0,1-0,15 | 0,15-0,2 | 0,15-0,2 | 0,15-0,25 | 0,3-0,4
Nickellegierung 0,05-0,08 | 0,08-0,15 | 0,1-0,2 | 0,1-0,2 0,2 0,2 0,2-0,3

gehartete Materialien 45-54 HRC 0,05-0,08 | 0,05-0,1 |0,05-0,1| 0,1-015 | 0,1-0,2 | 0,15-0,2 | 0,15-0,25
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Werkstoffe

unlegierter Stahl
hochlegierter Stahl

Nutausfiihrung

Spirale

Drehrichtung

Kiihlung

Hartmetall

Schaftausfiihrung [ |

R
rost- und Lamellenguss NE-Metalle warmfeste Legierungen gehdrtete
saurebestandiger Grauguss, legierter Fe,Ni,Co Werkstoffe
Stahl Grauguss, Spharo- Titanlegierungen < 54 HRC

guss, Vermikularguss

i

Form G
Form G: gerade genutet Form D: spiral genutet
fur Sacklochbohrung fur Durchgangsbohrung

Links@

Spirale Links

IKZ @’
%adm o

KUhImittglpohrung: ] KihImittelbohrung: AuBenkiihlung
Zentral - mittiger Austritt Austritt in den Spannuten
VHM é
Feinkorn Beschichtet

VHM-Feinkorn 10-12% CO Beschichtet

DIN 6535

DIN 6535
Schaftausfihrung HA  Schaftausfiihrung HB  Schaftausfiihrung HE

DIN 6535



P

Kiihlschneidstoff: Schneidol Emulsion

zu Reihe |Zugfes- Schnittgeschwin- Vorschub f in mm

bearbei- igker digkeit vc m/min

tendes

Material
NC <600 St37, C22, GS38 15-20 0,08 0,1 0,15 0,2 0,25 0,25 0,3 0,4
NC <700 St52, C35, GS52 15-20
NC >700 St70, C45, GS62 12-15
NC <900 16MnCr5, 42CrMo4 10-12 0,08 0,1 0,125 0,16 0,2 0,2 0,25 0,3
NC <1.000 90MnCrv8, 100Cr6 8-12 0,08 0,1 0,125 0,16 0,2 0,2 0,25 0,3
NC >1.000 X210Cr12, 34CrAINi7 8-10 0,08 0,1 0,125 0,16 0,2 0,2 0,25 0,3
S2 <600 St37,C22,GS38  120-250 0,3-0,5 0,4-0,8 0,4-0,8 0,6-1,0 0,8-1,4 0,8-14 1-1,6 1-2
S2 <700 St52, C35, GS52  120-250 0,3-0,5 0,4-0,8 0,4-0,8 0,6-1,0 0,8-1,4 0,8-14 1-1,6 1-2
S2 >700 St70, C45,GS62  120-250 0,3-0,5 0,4-0,8 0,4-0,8 0,6-1,0 0,8-1,4 0,8-1,4 1-1,6 1-2
S2 <900 16MnCr5, 42CrMo4 120-250 0,3-0,5 0,4-0,8 0,4-0,8 0,6-1,0 0,8-1,4 0,8-1,4 1-1,6 1-2
S2 <1.000 90MnCrvs, 100Cr6 120-250 0,3-0,5 0,4-0,8 0,4-0,8 0,6-1,0 0,8-1,4 0,8-1,4 1-1,6 1-2
S2 >1.000 X210Cr12, 34CrAINi7 120-250 0,1-0,2 0,1-0,2 0,15-0,3 0,2-0,4 0,2-0,4 0,25-0,5 0,3-0,6 0,3-0,6

Grauguss, legierter Grauguss, Spharoguss, Vermikularguss

Kiihischneidstoff: Pressluft Trocken

Schnittgeschwin- Vorschub f in mm
digkeit vc m/min

IGrauguss, NC <200HB GG20, GG25, GTS45 15-20 0,1 0,5 0,16 0,18 0,2 024 028 03
egierter

Grauguss NC > 250HB GG40, GTS70 10-15

Spharo-, NC <600 GGG40, GGG50 12-15

Vermiku-

laguss  NC 2600 GGGeo, GGV (Cal) 8-12

Grau- §2 <200HB GG20, GG25, GTS45 100-200 0,3-0,5 0,4-0,8 0,4-0,8 0,6-1,0 0,8-1,4 0,8-1,4 1-1,6 1-2
guss, s2 >250HB

e GG60, GTW40 100-200 0,3-0,5 0,4-0,8 0,4-0,8 0,6-1,0 0,8-1,4 0,8-1,4 1-1,6 1-2
Grauguss s2 >250HB GG4o, GTS70 100-200 0,3-0,5 0,4-0,8 0,4-0,8 0,6-1,0 0,8-1,4 0,8-1,4 1-16 1-2
Spharo-, S2 {800 GGG40, GGG5O 120-250 0,3-05 0,4-0,8 0,4-0,8 06-10 08-14 0,8-1,4 1-1,6 1-2
Vermiku-

rguss = 52 3899  GGG6O, GGV (CGI)  80-160 0,3-0,5 0,4-0,8 0,4-0,8 0,6-1,0 0,8-1,4 0,8-1,4 1-16 1-2
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Rostfreie und saurebest. Stihle

Kiihlschneidstoff: Schneidol, Emulsion

Reihe |Zugfes-

Rost.  NC <600 X5 CrNi189 (V2A) 812 008 01 015 02 025 025 03 04
;ﬁ:&?;”d NC <700 X10CrNiMoTi 18 10 6 008 0,1 015 02 025 025 03 04

best. VA X5CrNi18 9 (V2A) 30-60 0,1-0,2 0,1-0,2 0,15:0,3 0,2-0,4 0,2-0,4 0,25-0,5 0,3-0,6 0,3-0,6
Stéhle  mm X10CrNiMoTi 1810 30-60 0,1-0,2 0,1-0,2 0,15:0,3 0,2-0,4 0,2-0,4 0,25-0,5 0,3-0,6 0,3-0,6

NE-Metalle

Kiihlschneidstoff: Schneiddl, Emulsion, Pressluft

zu bearbeitendes |Reihe |Werkstoff
Material

Auminium-Knetlegierung AIMgSi0.5, AICuMgPb 20-40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1 0,1 0,15 0,18
Aluminium (Si<10%) NC  gp-aIsiocus, 20-30 0,1 0,1 0,125 0,16 0,2 0,2 0,25 0,3
AISi7Mg0.6
Aluminium (Si>10%) NC  GB-AISi 12 (Cu) 10-20 0,1 0,1 0,15 0,2 0,2-0,25 0,2-0,25 0,3 0,35
Kupfer, Messing, Bronze NC 20-50 0,1 0,15 0,18 0,2 0,2-0,25 0,2-0,25 0,3 0,3

warmfeste Legierungen Fe,Ni,Co, Titanlegierungen

Kiihlschneidstoff: Schneidol, Emulsion

zu bearbeitendes |Reihe |Werkstoff Schnittgeschwin-
Material digkeit vc m/min

Titanlegierungen NC  TipaIl4v 10 0,08 0,1 0,125 0,16 0,2 0,2 0,25 0,3
Nickellegierungen NC Inconel, Monel, Hastelloy 6 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1 0,1 0,15 0,18

(] gehiértete Werkstoffe < 54 HRC

Kiihlschneidstoff: Schneidol, Emulsion

zu bearbeitendes |Reihe |Werkstoff
Material

gehértete Materiaien ~ NC < 54 HRC 2-6 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1 0,1 0,125 0,16



An: LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH Fax: 0911/ 4306 300 E-Mail: profil-center@leistritz.com Datum:

Kundendaten: Firma: Kontakt:
StraBe: Postleitzahl: Ort:
E-Mail: Tel.: Fax:
Anfrage: [ Bestellung [ Termin: Stiickzahl einstufig _| mehrstufig [ |
Bohrungsangaben Reibahle
’ Durchgangsloch [ ‘ ’ Sackloch L] ‘ : D1= mm
D3 ToleranzD1=______ mm
B1 B1
<> <> D2 = mm
D3 = mm
A - L1= mm
= > L2 = mm
L3 = mm
Nenn- o B1 = mm D2
Toleranz ¢ B1 = mm 4 ’ Innenkihlung L] ‘
Lange T1 = mm
Oberflichengiite = Ra ~ 1_ ’ AuBenkihlung L] ‘
Vorbearbeitungs- o = mm -
Werkstoff: O
Zugfestigkeit:
Wirmebehandelt: [ ja Ll nein =
Anzahl Bohrungen /Jahr D1
Schaftausfiihrung: DIN 6535 Form HA (zyl) [ Form DIN 6535 HB (m. Flache) [
DIN 6535 HE (Flache geneigt) [ andere Norm [
[ ] Sonstiges
Art und Fabrikat: U/min 1 fest [ variabel
Drehzahl max.: Vorbohrungvorhanden [ fest [ variabel
Vorschub max.: Werkstiickzeichnung* | ja L] nein

Bearbeitungslage ] horizontal [ vertikal

* mit markierter Bearbeitungsaufgabe

Falls Werkstiickzeichnung vorhanden, bitte unbedingt mitschicken, danke!
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Leistritz Sonderwerkzeuge als Prozesspartner bieten wir Ihnen:

Neben unserem Programm
an Standardreibahlen sind wir
besonders stark in der Fer-
tigung kundenindividueller
Werkzeugloésungen. Von der
Entwicklung, Uber die Be-
schichtung, bis hin zur Qua-
litatssicherung - gemeinsam
| mit Ihnen analysieren wir lhre
Projekte und erarbeiten dann
die passende Losung fur lhre
Anforderungen. In unserer
Datenbank speichern wir lhre
Sonderwerkzeuge, um sie bei
Bedarf innerhalb kurzer Zeit zu
reproduzieren und zu liefern.



Nachschleifservice fiir erhohte Produktivitat und Prozesssicherheit!

Leistritz-Nachschleifservice (auch fiir Fremdfabrikate)

Das Nachschleifen und Wiederbeschichten bringt erhebliche wirtschaftliche Vorteile. Erhéhen Sie die Lebens-
dauer Ihrer Werkzeuge mit dem LEISTRITZ-Nachschleifservice. Nutzen Sie das gesamte Potential, das in Ihren
Werkzeugen steckt, und planen Sie ein Nachschleifen bereits wahrend der Projektierung ein. Friilhes Nach-
schleifen zahlt sich aus!

Schleifen von: Ihre Vorteile:

B VHM- und HSS-E Bohrer B geringe Werkzeugkosten

B VHM-HSS-E Sonderwerkzeuge B hochste Qualitat

B VHM-Fraser B Senkung Ihrer Produktionskosten

B VHM-Sonderfraser

B Leistritz-Original-Anschliff

B Original-Beschichtung

B Nachschliff und Wiederbeschichtung von Wettbewerbs-Produkten
[1] VHM-Bohrer mit IK/zur Reparatur [8] VHM-Schruppfraser mit IK/nachgeschliffen
[2] VHM-Schlichtfraser/zur Reparatur [4] VHM-Schlichtfraser/nachgeschliffen

Die Leistritz Nachschleifbox

Defekte Werkzeuge in die Versand in der Leistritz Priifen, NachschiiffundWiederbe- @l Versand in der Leistritz Werkzeuge stehen dem Kun-
Leistritz Nachschleifbbox Nachschleifbox schichtung derWerkzeuge Nachschleifbox den wieder zur Verfiigung

ey

Lieferanschrift: Leistritz Produktionstechnik GmbH - LeistritzstraBe 1- 11 - D-92714 Pleystein
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VHM-Bohrer 5+

B Stufenbohrer
W Formbohrer

B Spatenbohrer
B Sonderbohrer

B bis zu 5 Arbeitsoperationen
in einem Arbeitsgang
B Baukastensystem

B breit gefachertes Lagerpro-
gramm

B Planen, Fasen, Uberdrehen,
Bohren, Zentrieren, Kuppen

B Multifunktionswerkzeug

Druckfehler und Technische Anderungen vorbehalten.
Die Preise entnehmen Sie bitte unserer Preisliste. Fordern Sie diese bei unseren Vertriebsmitarbeitern an, danke.

B Schaftfraser
B Kugelfraser
B Radiusfraser
B Formfraser
B Sonderfraser

B fiir Profileinstiche
B Flachformwechselplatten

(unprofiliert, profiliert nach
Kundenwunsch)

B fiir alle gangigen Ein- und

Mehrspindelautomaten

B geschliffener Plattensitz

VHM-Reibahlen

NC-Reibahlen
Hochleistungsreibahlen
Formreibahlen
Stufenreibahlen
Sonderreibahlen

Auflageschienen

fiir alle Spitzenlos-Rund-
schleifmaschinen
Durchgangsschienen
Einstechschienen
Prismenschienen
Kopierlineale

VHM-Gewindebohrer

Gewinderbohrer metr.
Regelgewinde
Gewinderbohrer metr.
Feingewinde
Sondergewindebohrer
Gewindeformer

i -

N

Drehwerkzeuée '

DrehmeiBel

Bohrstangen
Gewindedrehwerkzeuge
KopierdrehmeiBel
SonderdrehmeiBel nach
Kundenwunsch
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Maschinen- und Werkzeuglosungen aus einer Hand
/ *,_I:‘ ‘

B Nutentechnologie B Flachformwerkzeuge
B Wirbeltechnologie B VHM-Fraswerkzeuge
B Glatt-Rollieren B VHM-Bohrwerkzeuge
B Frisen B Endenbearbeitungswerkzeuge
B Polieren M Auflageschienen
B Wirbelwerkzeuge B Drehwerkzeuge
B Reibwerkzeuge
B Gewindewerkzeuge
Lieferanschrift: LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH o)
LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH MarkgrafenstraBe 29-39 =
o D-90459 Niirnber S
Werk Pleystein: : g 5
Leistritz Produktionstechnik GmbH Tel.: +49 (0) 911 4306-350 o
LeistritzstraBe 1-11 Fax: +49 (0) 911 4306-300 >
D-92714 Pleystein E-Mail: profil-center@Ieistritz.com 1
™~

B www.leistritz.com





